SAACKE

Neu ...
CNC-Schleifzentrum Modell UW Il D

Mit ,,SAACKE-SIS—T& lo er rrkstiicklader




Echte Innovation ist das Produkt aus Erfahrung und Dynamik.
Seit mehr als 100 Jahren stellt unser Familienunternehmen
Werkzeuge und Schleifmaschinen her. Bei uns haben Zukunfts-
produkte Tradition. Ein aktuelles Beispiel:
_Die SAACKE SIS-Technologie”. Wahlweise bestiicken und
variabel bearbeiten - Riistzeiten, die gegen Null gehen!
Selbst wenn Sie das Schleifzentrum UW Il D in unregelmaliger
Folge mit HSS- oder Hartmetall-Werkzeugen bestlcken, ordnet der
vollautomatische Wechsler immer genau die richtige Schleifscheibe
zu. Flexibel, schnell, ohne Umriisten beim Nachscharfen und bei der
Produktion — das ist SIS-Technologie (SAACKE-Integrierter-Schleif-
scheibenwechsler)!
Die Option: Der 3-achsige Werkstiicklader reduziert den Personal-
aufwand erheblich.
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Alle Neuheiten auf einen Blick ...

» Flexible Bestlickung durch vollautomatischen
Schleifscheibenwechsler mit 12 Magazinplatzen
(optional 24)

> Anwahl der Schleifscheiben liber SAACKE-Software

» Hohe Genauigkeit durch Anordnung der
Schleifscheibe im Drehpunkt des Schleifkopfes

» Flexible Bearbeitung von Frasern und
Stufenbohrern aus HSS und HM bei der Produktion,
beim Nachscharfen — ohne Umristen

» 3-achsiger Werkstlicklader (Option)

» Schwingungsarmer, temperaturstabiler Sockel aus
Polymerbeton ‘

» Hohe Schwingungsdampfung durch stabile
GuRkonstruktionen aller tragenden Teile

Wahlweise bestuck :
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SAACKE - Vollautomatischer

Schleifscheibenwechsler

Werkstlck, Werkzeug und Bearbeitungsmodus werden
vorab am PC definiert und verknpft:

Spater lauft dann alles automatisch ab. Kein Eingreifen,
kein separater Befehl ist mehr notig. Die richtige
Schleifscheibe wird vollautomatisch eingewechselt.
Gerade wenn flexibel zwischen Diamant- und CBN-
Scheibe gewechselt werden mulf3, zahlen sich
Zuverlassigkeit und Sicherheit der SAACKE-Technologie
aus.

In den 12 Magazinplatzen (optional 24) kénnen
Schleifscheibenpakete bis 135 mm Lénge und 125 mm
Durchmesser abgelegt werden.

Kurvensteuerung und Doppelgreifer:
In kiirzester Zeit ist die Schleifscheibe
gewechselt

Hochpréazises Wechseln durch die
HSK 50 E-Aufnahme — Exakte
Spannung, genaue Positionierung
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-;Flexibilitéit & Prazision

Lage der NC-Achsen

Die Motorspindel sorgt fiir
gleichmalfiig ruhigen Lauf.

Werkstiicktréager (A-Achse) mit hoch-
préazisem Duplex-Schneckentrieb




Software unter Windows ‘95
Unubertroffen: Umfangreiche Software mit grafischer
Benutzeroberflache unter Windows '95.
Bearbeitungsspektrum:
» Fraser
rechts-/linksschneidend
zylindrisch + konisch mit Vollradius
Eckradius oder flache Stirn
» Bohrer, Stufenbohrer und Mehrfasenstufenbohrer
praktisch alle Spitzenanschliffe |
bis zu 10 Stufen programmierbar |
mit Datenbanken flir Technologie, Schleifscheiben und |
Werkzeuge |
» Gewindebohrer, Tieflochbohrer
» Scheibenfraser, Wialzfraser
» Profilsoftware fiir Holzwerkzeuge

Hoher Bedienungskomfort
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Ergonomisch gestaltetes Bedienertableau Einfache Programmierung unter
Windows ‘95

Integrierte Nutsimulation

Schnelle Dateneingabe ohne Maus und Tastatur mit Touchscreen

Zugang Datenbank
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Programm-Auswahl Beispiel: Schaftfraser-Auswahl Beispiel: Schaftfraser mit Zentrumschnitt
>> 8-Schneider <<



Werkstiicklader mit 3 CNC-Achsen

Die wirtschaftliche Option: Der Werkstlcklader

minimiert den Personalaufwand.

Es wird einmal manuell bestlickt, dann lauft das

Programm wahrend des Bearbeitungsprozesses voll-

automatisch ab.

» Wahlweise Bestiickung filir Produktion oder
Nachschleifbetrieb

» Rundteller mit Aufnahme fur zylindrische

Spannzangen zum Nachschleifen oder Rundrohlinge

fur die Produktion

Werkstlicklange (je nach Ausfliihrung) bis 300 m

Speicherkapazitat 70 Werkstiicke '
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Hohe Rundlaufgenauigkeit
durch automatische
Spannung im Hydrodehn-
futter

Vavivava
VAVAVAVA :

Werkstlicke werden mit den Spannzangen
KM22 oder KM32 im Magazin bevorratet

Flexibles Ladesystem, Rundmagazin flir 70 Werkstiicke




SAACKE

Gebr. SAACKE GmbH & Co.
Hersteller von Prazisionswerkzeugen
und Werkzeugschleifmaschinen
KanzlerstralRe 250

D-75181 Pforzheim

Telefon int. 49(0)7231-956-0

Telefax int. 49(0)7231-956-290

Arbeitsbereich
Spitzenhdéhe in mm

Schleiftisch X-Achse
Langsweg in mm
Vorschubgeschwindigkeit
Nutzbare Tischflache in mm

Querschlitten Z-Achse
Querweg in mm
Vorschubgeschwindigkeit

Vertikalschlitten Y-Achse
Héhenweg in mm
Vorschubgeschwindigkeit

Schleifkopf B-Achse
Schwenkbar in horizontaler Ebene
Motorschleifspindel
Schleifscheibenaufnahme mit
Schnellspannung

Drehzahl stufenlos
Schleifscheibendurchmesser in mm

Schleifscheibenwechsler
Anzahl Magazinplatze

Werkstiicktrdger A-Achse
Aufnahme

Durchla? Aufnahmehdlse
Teilungsmoglichkeiten
Teilgenauigkeit

max. Drehzahl 1/min

Auflosung
X-, Y- und Z-Achse in mm
A- und B-Achse

Antriebsnennleistung kW
Schleifspindelmotor
Tischantrieb X-Achse
Werkstlicktrager A-Achse
Querschlitten Z-Achse
Schleifkopf B-Achse
Vertikalfihrung Y-Achse

Gewicht ca. kg

Werlkstiickwechsler (Option)
Werkzeugspeicher

Werkzeuge werden mit den
Spannzangen KM22 oder KM32
im Magazin bevorratet

Technische Anderungen vorbehalten.

150 -

600
0-20 m/min.
930%185

250
0-20 m/min.

280
0-10 m/min.

240°
@ 170

HSK 50 E
2.000-10.000
125

12 (24 optional)

ISO 50
27
1-999
+-20"
50

0,0001
0,0001°

10 (13 optional)
1,5

1,5

1,5

1,5

29

6.400

70 Werkzeuge




