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SAACKE

CNC Werkzeugschleifmaschinen

mit 5 gesteuerten Achsen
CNC Tool and Cutter Grinding Machines with 5 NC axes

process




Zunehmende Komplexitat im Werkzeugbereich und
Reduzierung der Ristzeiten verlangen nach neuen

Lésungen. Bearbeitungen, moglichst in einer
Aufspannung, benétigen hohere Freiheitsgrade.

Aufgrund dieser Marktanforderung steht heute bei

SAACKE ein Maschinenkonzept flr 5 Achsen in
2 Baugrolien zur Verfigung.

Eine wesentliche Besonderheit der Maschine stellt der
Revolverschleifkopf mit integriertem Mel3taster dar.

Dieser ermaoglicht es, mit drei separaten Schleif-
scheibenaufnahmen bis zu 9 verschiedene
Schleifscheiben zum Einsatz zu bringen.

Somit ist gewahrleistet, dal’ fiir die einzelnen

Bearbeitungsaufgaben jederzeit die richtige Schleif-

scheibe verwendet werden kann.

Beschreibung / Descripti

I WIACNCSA

UWIACNCS5A

New solutions are required to meet the demands for
ever increasing complexity in cutting tools and the
need to reduce setting times. For tool grinding in one
setting higher flexibility is required.

To meet this market demand today a concept for
5-axes machines in two different sizes is available at
SAACKE.

A special feature of this grinding machine is the turret
grinding head with the integrated measuring probe.
Now it is possible to use up to 9 different grinding
wheels on 3 separate spindle arbours.

So now we can use for each operation the optimized
grinding wheel.




Positionierung mit 3-D-Taster /
Tool positioning with 3-D-probe

Werkzeugdaten

max. Durchmesser

bei Komplettbearbeitung in mm
max. Schneidenlange

bei Komplettbearbeitung in mm

Arbeitsbereich
Spitzenhohe in mm

Schleiftisch X-Achse
Langsweg in mm
Vorschubgeschwindigkeit m/min.
Nutzbare Tischflache in mm

Querschlitten Z-Achse
Querweg in mm
Vorschubgeschwindigkeit m/min.

Vertikalschlitten Y-Achse
Hohenweg in mm
Vorschubgeschwindigkeit m/min.

Revolverschleifkopf B-Achse

Schwenkbar um horizontale Achse

1 Schleifspindel mit beidseitigen
Schleifscheibenaufnahmen

1 Schleifspindel mit einseitiger
Schleifscheibenaufnahme

Drehzahl stufenlos

Schleifscheibendurchmesser

Werkstiicktriager A-Achse
Aufnahme

Durchla® Aufnahmehiilse
Teilungsmaoglichkeiten
Teilgenauigkeit

max. Drehzahl 1/min.

Auflésung
X-, Y- und Z-Achse
A- und B-Achse

Antriebsnennleistung kW
Schleifspindel, Spitzenleistung
Drehmoment an der Schleifspindel 1
Drehmoment an der Schleifspindel 2
Tischantrieb X-Achse
Werkstlcktrager A-Achse
Querschlitten Z-Achse
Revolverschleifkopf B-Achse
Schleifkopfsédule Y-Achse

Gewicht ca. kg

Technische Anderungen vorbehalten

Revolverschleifkopf mit 3 Schieit

benaufn

Turret grinding head with 3 spindl rs
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160 250

230 350

150 175

330 500
0-10 0-10
870%130 980*150
270 300
0-10 0-10
210 250

0-5 0-5
300° 300°
@60 @80
@60 @80
2.000-8.000 2.000-8.000
125 125

ISO 50 ISO 50
27 27
1-999 1-999
+/- 20" +/- 20"
40 40
0,0001 0,0001
0,0001 0,0001°
5 9

8 Nm - 6.000 1/min
6 Nm - 8.000 1/min
0,7
0,7
0,7
1,41
1,4

2.200

14 Nm - 6.000 1/min
11 Nm - 8.000 1/min
0,7
0.7
0.7
1.4
0,7

2.650

Tool data

max. diameter

for complete grinding in mm
max. cutting edge length

for complete grinding in mm

Operating Range
Centre height in mm

Grinding table X-axis
Longitudinal traverse in mm
Feed rate m/min

Usable table surface in mm

Cross slide Z-axis
Longitudinal traverse in mm
Feed rate

Vertical column traverse Y-axis
Vertical traverse in mm
Feed rate

Turret grinding head B-axis

Swivel in horizontal plane

1 grinding spindle with work spindle
taper on both sides

1 grinding spindle with one
work spindle taper

Grinding spindle speed infinitely variable

Grinding wheel dia. in mm

Workhead A-Axis

Work spindle taper
Through bore capacity
Number of indexes
Indexing accuracy

Max. r.p.m. of work spindle

Resolution
X-, Y- and Z-axis in mm
A- and B-axis

Drive output rating kW

Grinding spindle motor, peak capacity
Torsional moment on spindle 1

Torsional moment on spindle 2

Grinding table drive motor X-Axis

Workhead drive motor A-axis

Cross slide drive motor Z-axis

Turret grinding head drive motor B-axisVertical
Column drive motor Y-axis

Weight approx. kg
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Zum Nachscharfen wie auch flr die Neu- For the resharpening and also for the production

fertigung stehen umfangreiche Softwarepakete there is a wide range of software available.

zur Verfligung. Die benutzerfreundlichen The userfriendly dialogues are graphic
Bedienerdialoge werden grafisch unterstltzt. supported. For the manufacturing of tools an
Flr die Produktion von Neuwerkzeugen ist ein integrated program for flute simulation has been
integriertes Nutsimulationsprogramm developed.

vorhanden.

Software

Mach ergonomischen Gesichtspunkten gestaltetes Bedienpult Ergonomically designed controlpanel in clearly itemized 17"
der Maschine in Ubersichtlicher 17" Bildschirmtechnik fir PC screen technology for PC and CNC
und CNC

Bearbeitungsbeispiele / Worksamples




